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Projektbeschreibung

„BEAR – Batterieelektrische Abfallentsorgung mit Robo-
terunterstützung“ unter diesem Projekttitel verbirgt sich 
eine kleine energetische Revolution in der Abfallent-
sorgung! Im Verbund mit FAUN Umwelttechnik GmbH 
& Co. KG (Osterholz-Scharmbeck), Bremerhavener 
Entsorgungsgesellschaft BEG (Bremerhaven), Deutsches 
Forschungszentrum für Künstliche Intelligenz GmbH 
(Kaiserslautern) entwickeln wir ein rein elektrisch betrie-
benes Fahrzeugkonzept, also ein absolut alltagstaugli-
ches Nutzfahrzeuge der Klasse N3.
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Durchführung

Das im Projekt entwickelte Versuchsfahrzeug soll 
mindestens 12 Monate lang bei der Bremerhavener 
Entsorgungsgesellschaft im Realbetrieb erprobt werden. 
Dabei werden neben Daten zur Wirtschaftlichkeit und 
technischen Zuverlässigkeit auch Daten zur Klima- und 
Umweltwirkung des Fahrzeugeinsatzes erhoben.

Die Projektergebnisse werden unter der Maßgabe 
generiert, wesentliche Erkenntnisse auch auf elektrisch 
betriebene schwere Nutzfahrzeuge in anderen Einsatz-
bereichen (z.B. innerstädtische Logistik) übertragen zu 
können. 

Das Projekt hat eine Laufzeit vom 01.01.2017 bis 
zum 31.12.2019. Es ist Teil des Förderprogramms des 
Bundesministeriums für Umwelt, Naturschutz, Bau und 
Reaktorsicherheit (BMUB). 
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Ziele

1.  Das erste zu 100% elektrisch betriebene Abfallsam-
melfahrzeug wird entwickelt und aufgebaut. Es soll 
eine Geschwindigkeit von 80 km/h erreichen können 
und alle Nebenaggregate (Klimatisierung, Lenkkraft-
unterstützung, Druckluftbereitstellung, Bordnetzver-
sorgung usw.) werden vollständig durch elektrisch 
angetriebene Systeme ersetzt. 

2. Die Batterieauslegung wird erforscht und optimiert. 
Eine Batterielebensdauer von mindestens acht Ein-
satzjahren wird angestrebt. Zusätzlich zur Batteriedi-
mensionierung soll ein Tool zur Planung der Batterie-
kapazität entwickelt werden. 

3.  Um das optimale Ladekonzept zu finden, werden 
zwei Ladevarianten verglichen und getestet: Das 
direkte schnelle Aufladen der Batterie und der Batte-
riewechsel. Für beide Ladekonzepte wird ein weitest-
gehend autonomes Ladeverfahren durch Roboterein-
satz angestrebt, was den reibungslosen Einsatz des 
Nutzfahrzeugs ermöglichen soll. 

 emissionsfreier Entsorgungsbetrieb

 drastische Kostenersparnis aufgrund  
der gesenkten Kraftstoffkosten

 bessere Planbarkeit der Betriebskosten

 zeigt ökologische Verantwortung

 Kommunen wünschen  
ökologische Konzept
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Spezialist für  
Abfallsammelfahrzeuge

Forschungszentrum für 
Künstliche Intelligenz

Entsorger für Realbetrieb  
des Versuchsfahrzeuges

FAUN Umwelttechnik GmbH & Co. 
KG entwickelt ein innovatives  
Energiekonzept und realisiert  
zusammen mit Fahrgestellherstellern 
ein zukunftsfähiges und leistungs-
starkes Abfallsammelfahrzeug 

DFKI ist auf dem Gebiet innovativer 
Softwaretechnologien die führende 
Forschungseinrichtung in Deutsch-
land und entwickelt intelligente Lö-
sungen für die Wissensgesellschaft.

Die Bremerhavener Entsorgungsge-
sellschaft BEG schafft die Infrastruk-
tur für den Einsatz des Versuchs-
fahrzeuges und dem Test und zwei 
Ladevarianten.

www.faun.com

www.dfki.de

www.beg-bhv.de

B.E.A.R. Projektpartner
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